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DISPOSITIF COUPE-CIGARES 

La presente invention a pour objet un dispositif coupe-cigares et un 
procede de coupe de cigares a Paide d'un tel dispositif. 

Le secteur technique de Pinvention est celui de la conception et de la 
5 fabrication de dispositifs aptes a realiser la coupe de cigares de diverses 
tailles et diametres prealablement a leur degustation, en particulier le 
secteur de la conception et de la fabrication de coupes-cigares comportant 
des ciseaux. 

Differents dispositifs coupes-cigares de ce type sont connus dans 
10 Petat de la technique. En premier lieu, on peut trouver des dispositifs dans 
lesquels deux couperets sont reunis, croises et articules a un pivot deporte 
par rapport a leur lames de coupe a la maniere de deux branches d'une 
paire de ciseaux et dans laquelle la ligne du tranchant des deux lames de 
coupe est legerement incurvee pour empecher le glissement du cigare entre 
15 elles lors d'une operation de coupe. 

Alternativement, on trouve egalement des dispositifs du type de celui 
decrit dans le brevet US 5, 937, 523, comportant deux lames de coupes non 
croisees, c'est-a-dire articulees en rotation autour d'un pivot a une de leurs 
extremites, les lames etant le cas echeant montees en rotation a Pinterieur 
20 d'un boitier rigide de protection comportant un orifice d'introduction de la 
partie d'un cigare a couper. Ladite partie de cigare est alors coupee sans 
levier des lames sur le cigare par appui manuel sur les parties externes non 
tranchantes des deux lames, le dispositif se tenant dans la paume de la 
main. 

25 Ce type de dispositif presente un certain nombre d'inconvenients. En 

premier lieu, avec ces dispositifs, le cigare est tranche d'un seul cote plutot 
que coupe, par rapprochement des tranchants des lames de part et d'autre 
de la section circulaire du cigare et pression de ces deux tranchants en 
deux zones diametralement opposees. De ce fait le cigare subit un 
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ecrasement avant d'etre tranche et, en fonction de son degre d'humidite, en 
particulier si celui-ci est faible, un tel ecrasement a pour consequence un 
eclatement et arrachement de sa robe. 

De plus, il est egalement tres difficile avec ces dispositifs coupe- 
5 cigares de maitriser et d'assurer un mouvement relatif symetrique et 
simultane des lames de coupe Tune vers Pautre. En effet, il est impossible 
de maintenir manuellement un effort constant des deux lames en chaque 
point de contact de celles-ci sur la circonference du cigare en fonction de 
la resistance opposee par celui-ci aux lames. Ainsi une lame en contact 
10 avec un point plus tendre de la superficie du cigare a tendance a penetrer 
plus facilement sans que cela soit compense d'une quelconque maniere par 
un a PP u * P^ us ^ott sur Pautre lame pour permettre une coupe du cigare qui 
soit simultanee et reguliere par les deux lames. Ceci rend la coupe plus 
difficile et moins precise. 

15 Pour remedier a ces inconvenients, des dispositifs de type 

« guillotine », presentant un mouvement simultane d'au moins deux lames 
ont ete proposes. 

Ce type de dispositif est notamment decrit dans les brevets JP 9- 
289985 ou FR 2397796 A. 

20 Toutefois, si ceux-ci proposent un mouvement simultane et 

synchronise des deux lames, il s'agit de dispositifs presentant une 
mecanique complexe et fragile qui sont particulierement onereux par 
rapport aux dispositifs coupes-cigares comportant des ciseaux. 

Ces dispositifs de type « guillotine » se composent generalement de 
25 deux lames ou couperets lies par engagement et mobiles en translation 
selon des liaisons glissieres a Pinterieur d'un boitier rigide comportant un 
orifice d'introduction d'un cigare. Les lames ou couperets presentent une 
ligne de tranchant oblique ou anguleuse, en particulier en forme de 
chevron, par rapport a la direction de deplacement des lames a Pinterieur 
30 du boitier, les lames venant occulter Porifice du boitier lors de leur 
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deplacement dans la glissiere et de la coupe du cigare a la maniere d'une 
guillotine. 

Ce type de dispositifs presente egalement un certain nombre d'autres 
inconvenients. 

5 Tout d'abord, ce type de coupe-cigares ne permet pas non plus, a 

Pinstar des dispositifs ci-avant decrits, d'obtenir une coupe reellement 
reguliere simultanee, et symetrique du cigare malgre le montage en 
engagement des lames. 



10 



En effet, un glissement des deux lames et une attaque du cigare par 
celles-ci effectivement simultanes lors de la coupe d'un cigare de diametre 
inferieur a celui de Porifice du boitier est tres difficile car il faut 
necessairement tenir le cigare d'une main de facpon a ce que celui-ci soit 
situe sensiblement au milieu de Porifice et actionner le dispositif de Pautre 
main de fa9on a mettre les deux lames en mouvement et effectuer la coupe. 
15 En pratique, Putilisateur de tels dispositifs a tendance bloquer le cigare sur 
un bord de Porifice du boitier de fa9on a obtenir un appui stable du cigare 
puis a actionner les lames. De ce fait, le cigare est ici aussi plutot tranche 
que coupe, Pattaque du cigare par les lames n'etant pas simultanee ni 
symetrique, provoquant un cisaillement et ecrasement nefastes du cigare. 

20 De plus, un autre desavantage des dispositifs de types « guillotines » 

resident dans leur structure propre, qui permet Pintroduction de morceaux 
de cigares colles sur ou entraines par les lames a Pinterieur du boitier et 
dans le mecanisme lors de la coupe, ce qui provoque avec le temps une 
accumulation de matiere dans le mecanisme de glissement des lames et des 

25 blocages de celui-ci, rendant le dispositif inutilisable. 

Aussi le but de la presente invention est de fournir un dispositif 
coupe-cigares simple de constitution, d'utilisation et d'entretien qui 
surmonte Pensemble des inconvenients inherents aux dispositifs connus de 
Part anterieur. 
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En particulier, un autre but de la presente invention est de foutnir 
un dispositif coupe-cigares assurant une coupe precise et reguliere sur 
toute la circonference du cigare indifferemment du diametre ou du degre 
d'humidite de celui-ci. 

5 Pour ce faire Tinvention consiste en un dispositif coupe-cigares 

comportant une paire de ciseaux, lesdits ciseaux etant superposes et 
mobiles en rotation autour d'un axe, chaque ciseau comportant un moyen 
de prehension et d'actionnement et un bord formant une lame tranchante, 
ladite lame tranchante presentant une face interne cooperant selon un plan 
10 de coupe avec la face interne de la lame tranchante de Fautre ciseau, ledit 
dispositif comportant en outre des moyens de liaison des deux dits ciseaux 
superposes comprenant au moins un element de liaison au niveau dudit axe 
de rotation. 

Selon la presente invention, le dispositif coupe-cigares est 
15 caracterise en ce qu'il comporte des moyens d'accouplement mecanique des 
deux ciseaux en rotation autour de leur dit axe de rotation, lesdits moyens 
d'accouplement mecanique comprenant au moins deux portions dentees 
solidaires respectivement de chacun desdits ciseaux et cooperant par 
engrenement de maniere a permettre un deplacement relatif desdites lames 
20 simultane et symetrique par rapport a un axe median, lesdites lames 
presentant un profil d'attaque concave et symetrique Tun de Tautre par 
rapport audit axe median, ledit profil etant de preference sensiblement 
s emi- cir culair e . 

On comprend que ledit axe median selon l'invention est dirige selon 
25 un diametre du cigare a couper positionne entre lesdites lames. 

Ce dispositif coupe-cigares a ciseaux mobiles en rotation autorise la 
realisation d'une coupe parfaitement maitrisee grace aux dits moyens 
d'accouplement mecanique qui permettent notamment de rendre les 
ciseaux, et plus particulierement les lames tranchantes de ces ciseaux, 
30 solidaires dans leur mouvement de coupe autour du cigare. 
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Ceci a pout avantage de rendre l'attaque des lames sur le cigare 
simultanee et reguliere en repartissant les forces de pression des lames sur 
le pourtour du cigare d'une maniere identique et synchroniser 

La disposition et la conformation du profil des lames permettent 
5 avantageusement que chacune des lames realise exactement 50% du travail 
de coupe, le cigare se trouvant accule par le mouvement symetrique des 
lames contre le profil d'attaque de chacune des deux lames et serti par la 
forme semi-circulaire de celles-ci, ce permettant une attaque de coupe en 
un maximum de points de la circonference et empechant de la sorte tout 
10 ecrasement et tranche du cigare. 

Dans un mode preferential de realisation, le dispositif selon la 
presente invention comporte au moins une plaque comprenant un orifice 
symetrique par rapport audit axe median du dispositif, ledit orifice etant de 
preference circulaire et apte a recevoir un cigare, ladite plaque etant au 
15 moins solidaire des deux ciseaux au niveau de leur dit axe de rotation et 
disposee contre la face externe opposee au plan de coupe de Tune desdites 
lames. 

On comprend que ladite plaque ne recouvre pas les moyens 
d'actionnement et de prehension desdits ciseaux 

20 L'utilisation d'une telle plaque solidarisee aux ciseaux au moins au 

niveau de leur axe de rotation permet avantageusement d'une part d'assurer 
que le mouvement des deux dits ciseaux et done de leurs lames tranchantes 
se fait selon un plan horizontal colineaire au plan de coupe des surfaces 
internes desdites lames, les deux plans etant sensiblement perpendiculaires 

25 a 1'axe longitudinal du cigare a couper ; et d'autre part de beneficier, de 
part l'orifice compris dans ladite plaque, d'un moyen de guidage et 
d'orientation du cigare pour la coupe ainsi que d'un gabarit de 
determination du diametre maximal d'un cigare pouvant etre coupe avec le 
dispositif selon l'invention. 
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De preference encore, le dispositif selon Pinvention comporte deux 
dites plaques comportant chacune un dit orifice, de preference circulaire. 
Dans ce cas, chaque plaque est disposee contre la face externe de Tune des 
dites lames tranchantes et est solidaire du ciseau correspondant au moins 
5 au niveau de son axe de rotation, les orifices de chacune desdites plaques 
se trouvant de la sorte dispose en regard Tun de P autre. 

Une telle structure du dispositif selon Pinvention avec deux plaques 
placees exterieurement contre chacune desdites lames permet d'eviter tout 
jeu desdits ciseaux et dites lames longitudinalement a Paxe de rotation des 

10 ciseaux ainsi que P application d'ef forts de torsion sur ledit axe de rotation 
lors des mouvements de coupe d'un cigare. Additionnellement, cela permet 
de mieux assurer le mouvement des deux dits ciseaux et des lames 
tranchantes selon un plan horizontal colineaire au plan de coupe des 
surfaces internes desdites lames, de fa$on sensiblement perpendiculaire a 

15 Paxe longitudinal du cigare. 

Lorsque le cigare a un diametre qui correspond exactement a celui du 
dit orifice de la plaque, Puniformite et la nettete de la coupe sur toute la 
circonference du cigare sont optimales. 

Selon un mode avantageux de realisation du dispositif coupe-cigares 
20 selon Pinvention, lesdits moyens d'accouplement mecanique des ciseaux en 
rotation comprennent au moins deux portions dentees solidaires 
respectivement de chacun desdits ciseaux a proximite de leur axe de 
rotation, chaque dite portion dentee s'inscrivant dans une enveloppe 
circulaire ayant pour centre Paxe de rotation des ciseaux et cooperant par 
25 engrenement pour permettre ledit deplacement relatif des lames 
tranchantes. 

On entend ici par « portion dentee s'inscrivant dans une enveloppe 
circulaire » que les sommets des dents des differentes portions dentees 
sont situes sur un cercle centre sur Paxe de rotation des ciseaux du 
30 dispositif. 
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Selon une premiere variante de realisation, les deux dits ciseaux ont 
un meme dit axe de rotation, et l'un desdits ciseaux comporte une dite 
portion dentee convexe, et Pautre desdits ciseaux une portion dentee 
concave dont le diametre primitif est superieur a celui de ladite portion 
dentee convexe, et le dispositif comprend deux pignons solidaires et 
superposes ayant un axe de rotation commun, de preference solidaire de 
ladite plaque, un premier pignon engrenant avec ladite portion dentee 
convexe, et un second pignon engrenant avec ladite portion dentee 
concave. 



II faut comprendre ici par « portion dentee concave » que les 
sommets des dents de cette dite portion sont situes sur un cercle centre sur 
l'axe de rotation des ciseaux et sont orientes radialement de fa9on 
centripete audit axe de rotation, et par « portion dentee convexe » que les 
sommets des dents de cette dite portion sont situes sur un second cercle, 
15 concentrique de celui de la dite portion dentee concave, et sont orientes 
radialement de fa$on centrifuge par rapport a l'axe de rotation. 

On forme ainsi un systeme d'engrenages entre les deux dits ciseaux 
du dispositif coupe-cigares, dont le rapport de transformation depend 
naturellement du diametre des differentes portions dentees et de leur 
nombre de dents et done de Tespacement entre l'axe de rotation des deux 
ciseaux et celui des pignons intermediates. 



Selon une autre variante de realisation de ^invention, chaque ciseau 
du dispositif selon l'invention possede un axe de rotation distinct et 
chaque dit ciseau comporte une portion dentee convexe, chaque dite 
25 portion dentee engrenant directement avec la portion dentee identique de 
l'autre ciseau. Dans cette forme de realisation, on comprendra aisement 
que lesdites portions dentees convexes ont un meme diametre primitif egal 
a l'entraxe des deux dits axes de rotation des deux dits ciseaux. 



Le rapport de transformation depend alors dans ce mode de 
realisation, du diametre des portions dentees convexes, de leur nombre de 
dents et de l'entraxe entre les deux ciseaux. 
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Ainsi un avantage majeur du dispositif coupe-cigares selon 
Tinvention reside dans le fait que quel que soit le mode de realisation du 
dispositif choisi, Futilisation de moyens d'accouplements en rotation 
comprenant des portions dentees formant un systeme d'engrenages permet 
5 d'une part, de rendre lesdits ciseaux et surtout lesdites lames solidaires 
dans leur mouvement lors d'une operation de coupe d'un cigare, et, d'autre 
part, d'assurer le deplacement relatif des lames simultane et symetrique lors 
de la coupe avec une repartition egale des efforts de coupe des lames sur le 
cigare, Teffet de levier entre chaque ciseau et le cigare etant en outre 
10 diminue. 

Pour la realisation du systeme d'engrenages des ciseaux du dispositif 
selon Tinvention, l'homme du metier aura le choix de preference entre des 
portions dentees a denture droite, ou a denture helicoidale. On entend par- 
la que le dispositif selon la presente invention ne se limite pas a un simple 
15 type de denture, tous les modes de realisation sont possibles. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de Tinvention, chaque 
ciseau est equipe a son extremite non-tranchante d'un moyen 
d'actionnement du dispositif, ledit moyen d'actionnement comprenant de 
preference un orifice apte a recevoir au moins un doigt et ladite lame 
20 tranchante d'un dit ciseau etant situee entre Taxe de rotation dudit ciseau 
et ledit moyen d'actionnement de celui-ci. 

On entend par « moyen d'actionnement » des moyens de prehension 
du dispositif permettant d'actionner les ciseaux et leurs lames respectives 
de maniere a realiser la coupe d'un cigare. Ces moyens peuvent se 

25 presenter sous la forme d'un orifice, ou anneau que Ton retrouve sur les 
ciseaux classiques, du type couture, mais Tinvention ne se limite pas a ce 
type de moyens. lis peuvent par exemple se presenter sous la forme de 
branches presentant une surface d'appui ergonomique, en particulier une 
courbure interne concave permettant un appui digital d'actionnement des 

30 ciseaux. 
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De plus, cette disposition des lames entre Paxe de rotation et le 
moyen d'actionnement des ciseaux assure un bras de levier qui diminue 
Peffort a exercer pour assurer la coupe du cigare et facilite ainsi celle-ci. 

Dans une variante de realisation, ledit moyen de prehension et 
5 d'actionnement peut etre forme par un bord lateral emousse d'un dit 
ciseau, ledit bord emousse ayant une epaisseur au moins egale, et de 
preference superieure, a Pepaisseur du dispositif. 

Ainsi dans cette variante de realisation, le dispositif coupe-cigares 
selon Pinvention presente Pavantage d'etre plus compact, ce dernier 
10 pouvant ainsi se loger facilement dans une poche de pantalon ou de veste 
et sans risque d'accros avec le tissu comme cela peut se produire avec les 
branches d'une paire de ciseaux. 

Dans un mode de realisation avantageux, lesdits moyens de liaison 
comportent des moyens de liaisons elastiques entre lesdits ciseaux. 

15 Ces moyens elastiques sont preferentiellement, selon le mode de 

realisation choisi, un ressort de compression ou un ressort de torsion 
monte au niveau de Paxe de rotation des ciseaux. Ces moyens visent 
avantageusement a maintenir lesdits ciseaux en position ouverte lorsque le 
dispositif est au repos mais egalement a creer une force resistante au 

20 mouvement de rapprochement des ciseaux lors de la coupe d'un cigare, ce 
ameliorant le controle du deplacement des lames et des efforts appliques 
par ces dernieres sur le cigare et de fait la regularite de la coupe. 

Avantageusement, des moyens de fermeture temporaire sont 
egalement prevus pour empecher le deplacement relatif des deux ciseaux 
25 lorsque le dispositif est au repos, et de preference des moyens maintenant 
lesdits ciseaux en position rapprochee. 

Ces moyens peuvent par exemple consister en un systeme de 
crochets monte sur les moyens d'actionnement des ciseaux ou en tout autre 
type connu de Phomme du metier, le but etant de proteger Putilisateur ou 
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un tiers de la partie tranchante des ciseaux lorsque le coupe-cigare n'est 
pas utilise. 

Selon une caracteristique additionnelle, le dispositif coupe-cigar es 
selon Pinvention comporte des moyens de guidage en butee permettant de 
5 limiter le deplacement relatif en rotation de chaque ciseau. Ces moyens de 
guidage comprennent de preference au moins un coulisseau pouvant se 
deplacer dans au moins une coulisse, de preference circulaire, ledit 
coulisseau etant solidaire de Tun au moins desdits ciseaux ou de ladite 
plaque, et ladite coulisse etant prevue dans l'autre dit ciseau et/ou le cas 
10 echeant dans ladite plaque.. 

Ces moyens de guidage en butee, associes aux moyens de liaison 
elastiques et a' la ou lesdites plaques servent avantageusement a assurer la 
fluidite et la continuite du mouvement des ciseaux, et done des lames, lors 
d'une phase de coupe d'un cigare ainsi qu'a proteger les lames et le systeme 
15 d'engrenages des ciseaux en les maintenant a couvert de la ou des plaques 
durant les phases de coupe ou de repos du dispositif. 

Enfin, un objet supplementaire de Pinvention consiste egalement en 
un procede de decoupe de cigares a Faide d'un dispositif coupe-cigares 
selon la revendication 1, dans lequel on ecarte les deux dites lames et on 
20 introduit un cigare entre ces deux lames, de preference a l'interieur d'un 
orifice prevu dans une desdites plaques, puis on rapproche les lames selon 
un deplacement relatif simultane et symetrique pour realiser la coupe du 
cigare, de preference a Taide de moyens d'actionnements. 

D'autres avantages et caracteristiques de Pinvention ressortiront a la 
25 lecture de la description suivante de plusieurs modes de realisation et en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 



La figure 1 represente en perspective et en eclate les differents 
elements constitutifs d'un premier mode de realisation du dispositif selon 
la presente invention. 
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Les figures 2 et 3 representent en vue de dessus un premier mode de 
realisation du dispositif selon la presente invention, respectivement en 
position fermee et ouverte. 

Les figures 4 et 5 representent en vue de dessus un premier mode de 
5 realisation du dispositif et son mecanisme de synchronisation des ciseaux 
selon la presente invention, respectivement en position fermee et ouverte. 

La figure 6 represente en perspective et en eclate un second mode de 
realisation du dispositif selon la presente invention. 

Les figures 7 et 8 representent en vue de dessus un second mode de 
10 realisation du dispositif selon la presente invention, respectivement en 
position fermee et ouverte. 

Les figures 9 et 10 representent en vue de dessus un second mode de 
realisation du dispositif et son mecanisme de synchronisation des ciseaux 
selon la presente invention, respectivement en position fermee et ouverte. 

15 Par reference a la figure 1, le dispositif coupe-cigares selon un 

premier mode de realisation de la presente invention comporte 
essentiellement : 

Une paire de ciseaux comprenant un ciseau droit 1 et un 
ciseau gauche 1* superposes; 

20 - Deux plaques 4 U 4 2 ; 

Un double pignon 6 forme par un premier pignon simple 6, 
solidaire et superpose a un deuxieme pignon simple 6 2 ; 

Des moyens de liaisons de ces elements, et preferentiellement 
un boulon 8,, 8 2 et deux goupilles 9, 10 assurant le maintien et le 
25 deplacement des elements entre eux. 

Chaque ciseau 1, 1* comporte une partie active presentant une face 
interne 1,, l t * en contact avec la face interne de la partie active de Pautre 
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ciseau, et une face externe 1 2 , en contact avec une des plaques 4,, 4 2 , 
ainsi qu'une partie d'actionnement comportant essentiellement un moyen 
de prehension et d'actionnement 3, 3% les deux parties etant solidaires 
Tune de Pautre. 

5 Les parties actives des deux ciseaux ainsi que les plaques 4 t , 4 2 

presentent une forme s'inscrivant dans une portion de disque, de 
preference dans un huitieme de disque, c'est a dire dont Fangle au sommet 
est compris entre 40° et 60°, de preference sensiblement egal a 45°. 

Chaque partie active presente une epaisseur inferieure a celle des 
10 moyens d'actionnement 3, 3', de preference une epaisseur sensiblement 
egale a la moitie de celle des moyens d'actionnement. 

En outre, chaque partie active est entierement surfacee sur sa face 
interne l l9 l t 9 selon un plan P dit « de coupe » et comprend d'une part 
deux bords lateraux, un premier bord lateral formant une lame tranchante 
15 2, 2' et un second bord emousse 2 U 2%, oppose a ladite lame tranchante, et 
d'autre part des portions dentees 18, 18% respectivement convexe et 
concave, situees a proximite de per9ages 11, 11' permettant la liaison des 
ciseaux 1, 1* et des plaques 4 t , 4 2 a Taide du boulon 8 U 8 2 . 

Les moyens d'actionnement 3, 3 ? sont obtenus de fa9on classique, de 
20 preference en realisant par exemple un orifice apte a recevoir au moins un 
doigt dans chacun des ciseaux 1, 1% ou bien en variante par les bords 
lateraux emousses 2 l9 2\ de la partie active de chaque ciseau. 

Les deux ciseaux cooperent l'un par rapport a l'autre par rotation 
autour d*un axe passant par les pelages 11, 11* et glissement des faces 
25 internes l u 1% du ciseau droit 1 et du ciseau gauche 1* Tune sur Fautre. 

Du fait de la profondeur du surfa9age, sensiblement egale a la moitie 
de Pepaisseur des moyens d'actionnement 3, 3', Pensemble forme par les 
deux ciseaux 1, 1* presente une epaisseur totale egale a celle des moyens 
d'actionnement 3, 3' de chaque ciseau 1, V. 
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Dans un premier mode de realisation, les ciseaux 1, V sont relies 
selon un axe de rotation YY' commun. Le deplacement des deux ciseaux 1, 
1* et de leurs lames 2, 2* respectives se fait done en pivotant autour de cet 
axe YY\ selon le plan de coupe P. 

5 Le pivot entre les deux ciseaux est realise au boulon B u 8 2 dont Faxe 

longitudinal est Faxe YY* commun aux ciseaux 1, 1\ Des perforations 
11,11',12,,12 2 sont respectivement realisees selon Faxe YY' dans les ciseaux 
droit 1 et gauche V et sur les plaques 4 l9 4 2 , afin d'y introduire un ecrou 8 2 . 
Le serrage de la vis 8 X se fait sur cet ecrou 8 2 afin de laisser un jeu entre les 
10 plaques et les ciseaux qui soit suffisant pour permettre le pivotement des 
ciseaux 1, 1* par rapport aux plaques 4 U 4 2 mais empechant tout jeu desdits 
ciseaux et des dites plaques longitudinalement a Faxe YY\ 

Les lames tranchantes 2, T sont symetriques Fune de Fautre par 
rapport a un axe XX' median au dispositif. En outres, elles sont 
15 conformees selon un arc de cercle, et de preference un demi-cercle 
comportant un profil d'attaque concave et biseaute, Finclinaison du biseau 
s'etendant depuis la face interne 1„ \\ vers la face externe 1 2 , V 2 desdites 
parties actives desdits ciseaux 1, V au contact de ladite plaque 4 U 4 2 . 

Ces lames tranchantes 2, T sont situees avantageusement entre Faxe 
20 de rotation YY* des ciseaux 1, V et les moyens de prehension et 
d'actionnement 3, 3* de ces memes dits ciseaux. 

Une telle disposition des lames 2, 2° permet d'assurer un bras de 
levier suffisant entre Faxe de rotation YY' des ciseaux 1, 1* et les moyens 
d'actionnement 3, 3' pour diminuer Feffort a exercer pour effectuer une 
25 coupe nette et reguliere d'un cigare. 

Grace a cette conformation particuliere des lames (, 2' sur les 
ciseaux 1, 1\ les risques d'eclatement et d'ecrasement de la robe du cigare 
sont fortement diminues, voir supprimes du fait que le profil de chacune 
des lames encercle et entre en contact avec le cigare a couper sensiblement 
30 en tout point de sa peripheric lors du mouvement de fermeture des lames 
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pour effectuer la coupe. De plus, le fait que les lames se croisent et se 
chevauchent lors de la phase de coupe du cigare assure une coupe sans 
ecrasement ni arrachement des fibres internes du cigare. 

Par reference a la Figure 1, des moyens de guidage en butee 10, 15, 
5 15* permettent de limiter le deplacement respectif de chaque ciseau 1, 1* a 
un angle suffisant pour realiser la decoupe d'un cigare de diametre 
inferieur ou egal au diametre d'alesages 5,, 5 2 realises respectivement dans 
les plaques 4 U 4 2 . 

Ces moyens de guidage en butee comportent de preference une 

10 coulisse sous forme de rainure sensiblement circulaire 15 15' usinee sur la 

» 

partie active de chaque ciseau 1, 1\ a proximite des moyens d'actionnement 
3, 3' et ayant pour centre l'axe de rotation YY' des ciseaux. 

I/angle forme par ces deux coulisses 15 f 15' est sensiblement egal a 
la moitie de celui forme par la partie active des ciseaux 1,1', c'est a dire de 
15 compris entre 20° et 30°, et de preference sensiblement egal a 22,5°. 

Une goupille 9 montee serree dans un alesage 13 t 13 2 realise dans les 
deux plaques 4 l9 4 2 selon un axe YjY^ constitue un coulisseau qui coopere 
en glissement avec les coulisses 15, 15', et limite Pamplitude du 
deplacement des ciseaux 1, 1'. 

20 La liaison solidaire entre cette goupille 9 et les alesages 13,, 13 2 

realises dans les deux parties du corps 4 l9 4 2 peut etre obtenue par exemple 
en force, en utilisant une goupille de diametre legerement superieur a celui 
des alesages 13 t , 13 2 , ou par collage, ou par tout autre mode de liaison qui 
soit de preference a la fois simple et economique. De preference, cette 

25 goupille est formee par un rivet 9 autour de la tige duquel est montee une 
entretoise 13 3 qui joue le role de coulisseau en glissement dans les 
coulisses 15, 15*. 

Selon une premiere variante de realisation du dispositif selon 
Tinvention non representee, le coulisseau, ou goupille 9, des moyens de 
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guidage en butee peut prendre la forme d'un ergot dispose 
avantageusement sur les faces externes des parties actives de chacun des 
ciseaux 1, 1* a proximite des moyens d'actionnement 3, 3'. Les coulisses, 
ou rainures 15, 15% sont alors usinees ou alesees dans les plaques 4 t , 4 2 , 
5 selon un arc de cercle de diametre egal a celui du cercle decrit par Fergot 
lors de la rotation des ciseaux et de centre Faxe YY\ 

Dans une seconde variante egalement non representee, 
Fergot/coulisseau 9 est dispose sur la face interne de un seul des ciseaux 1, 
V a proximite des moyens d'actionnement 3, 3', et la rainure/coulisse 15, 
10 15* et usinee ou alesee sur ou dans la face interne du second ciseau selon 
un arc de cercle de diametre egal a celui du cercle decrit par Fergot 9 lors 
de la rotation des ciseaux et de centre Faxe YY\ 

Par reference maintenant a la figure 4, Fecartement minimal des deux 
ciseaux 1, V, c'est a dire lorsque les moyens d'actionnement 3, 3' des 
15 ciseaux sont rapproches et les ciseaux dans une position dite « fermee », est 
obtenu lorsque Fextremite gauche de la rainure 15* du ciseau gauche V 
arrive en butee contre Fentretoise 13 3 de la goupille 9 et que Fextremite 
droite de la rainure 15 du ciseau droite 1 arrive en butee contre Fentretoise 
13 3 de la goupille 9. 

20 Par reference a la figure 5, Fecartement maximal des deux ciseaux 1, 

V 9 c'est a dire lorsque les moyens d'actionnement 3, 3 f sont ecartes et les 
ciseaux 1, 1' dans une position dite « ouverte », est obtenu lorsque 
Fextremite droite de la rainure 15' du ciseau gauche 1' arrive en butee 
contre Fentretoise 13 3 de la goupille 9 et que Fextremite gauche de la 

25 rainure 15 du ciseau droite 1 arrive en butee contre Fentretoise 13 3 de la 
goupille 9. 

Au-dela ce ces deux positions caracteristiques, fermee ou ouverte, on 
ne peut faire pivoter les deux ciseaux 1, 1' sans endommager le dispositif. 



WO 2005/046368 



16 



PCT/FR2004/002693 



Les deux plaques 4 t , 4 2 comportent sensiblement en leur milieu un 
alesage 5 t , 5 2 , de preference circulaire, et apte a recevoir un cigare a 
couper. 

D ans une forme de realisation preferee, cet alesage 5 ls 5 2 est 
5 parfaitement circulaire et presente un diametre sensiblement superieur a 
celui d'un cigare de gros diametre, de Pordre de 22 a 25 mm au maximum, 
afin de permettre la decoupe de plusieurs types de cigares, plus 
precisement, de cigares de diametres differents. 

Comme decrit sur les figures 3 et 5, lorsque le dispositif est en 
10 position ouverte, les lames tranchantes 2, 2' de chaque ciseau 1,1* forment 
un cercle de diametre sensiblement superieur ou egal a celui de Palesage 5,, 
5 2 realise sur les deux plaques 4 U 4 2 et son centre est confondu avec ce 
dernier, afin de permettre Fintroduction du cigare a couper. 

Par reference aux figures 2 et 4, lorsque le dispositif est en position 
15 fermee, la lame tranchante 2, 2* d'un ciseau est recouverte par la surface 
interne de la partie active de Pautre ciseau. L'alesage 5 l9 5 2 est alors 
totalement obstrue, evitant que Futilisateur ou qu'un tiers ne se blesse 
lorsque le dispositif est inutilise et en position fermee. 

Par ailleurs, des moyens de fermeture temporaire tels que des 
20 crochets 16, 16* solidaires des moyens d'actionnement 3, 3 9 maintiennent 
les deux ciseaux en position fermee lorsque le dispositif est inutilise. Ces 
crochets sont du type de ceux presents sur les pinces ou ciseaux 
chirurgicaux. 

Le dispositif possede egalement des moyens elastiques, de preference 
25 du type ressort de compression 7, montes entre chaque ciseau sur deux 
ergots 17, 17* realises dans les parties actives de ces dits ciseaux. Ainsi, si 
Foperateur oublie de bloquer les deux ciseaux a Faide des crochets 16, 16', 
le ressort repousse automatiquement le dispositif en position ouverte, de 
sorte a ce que les plaques 4 t , 4 2 recouvrent les lames tranchantes 2, 2* des 
30 deux ciseaux 1,1*. 
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Ces moyens elastiques participent egalement avantageusement a 
Fefficacite et la regularite de la coupe en ce qu'ils opposent des efforts 
resistants aux deplacements des ciseaux 1,1* lors d'une phase de coupe, ce 
qui permet de mieux controler le mouvement relatif desdits ciseaux et des 
5 lames tranchantes 2, 2\ ce ameliorant la regularite du mouvement de coupe 
et de la coupe elle-meme. 

Dans ce premier mode de realisation, le dispositif coupe-cigares 
selon Finvention est equipe a proximite de son axe de rotation YY* de 
moyens d'accouplement en rotation des ciseaux 1, 1'. 

10 Par reference aux figures 1, 4 et 5, le ciseau droit 1 comprend dans 

sa partie active a proximite du perjage 11 une portion de roue dentee 
convexe 18 ayant pour centre Faxe de rotation YY\ Le ciseau gauche V 
comprend quant a lui une portion de couronne dentee concave 18* ayant 
egalement pour centre Faxe de rotation YY\ 

15 Plus precisement, les sommets des dents des portions dentees 18, 18' 

s'inscrivent dans une portion de cercle centre sur Faxe YY', et sont 
orientes de fa9on centrifuge audit axe YY' pour la portion de roue dentee 
18 et a contrario de fa9on centripete par rapport a Faxe YY* pour la 
portion de couronne dentee 18\ 

20 La portion de couronne dentee 18' est usinee a Fextremite opposee 

des moyens d'actionnement 3* du ciseau gauchel', a proximite de Falesage 
11% definissant egalement de la sorte un espace creux 19. 

Un pignon 6 relie la portion de roue dentee 18 et la portion de 
couronne dentee 18\ 

25 Les parties actives de chaque ciseau 1, 1* etant superposees et 

ajustees Fune sur Fautre autour de Faxe YY' par Fintermediaire du boulon 
8 lf 8 2 , les portions de roue et de couronne dentees 18, 18* sont decalees 
Fune par rapport a Fautre de fa9on longitudinale et transversale au dit axe 
YY\ 
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Afin de compenser ces decalages, le double pignon 6 est un double 
pignon etage pour cooperer avec lesdites portions de roue dentee 18 et de 
couronne dentee 18* et est compose de deux pignons, un pignon superieur 
6 X qui engrene avec la portion de roue dentee 18 et un pignon inferieur 6 2 
5 qui engrene avec la portion de couronne dentee 18' dans Fespace creux 19. 

Ces deux pignons 6 U 6 2 sont solidaires Tun de Fautre et pivotent par 
rapport au corps rigide autour d'un axe Y 2 Y' 2 grace a une goupille 10 qui 
est montee dans des alesages 14 l9 14 2 realises sur les deux plaques 4 i9 4 2 . 

Le nombre de dents de la portion de roue dentee 18 et de la portion 
10 de couronne dentee 18' depend de Fecartement maximal des deux ciseaux 
1, 1\ 

Dans un mode prefere de realisation, la portion de roue dentee 18 
comporte 5 dents et la portion de couronne dentee 18' comporte 5 dents. 
Les pignons inferieurs 6 2 et superieurs 6 X comportent respectivement 14 et 
15 10 dents. 

Le diametre primitif de la portion de roue dentee 18 est d'environ 11 
mm, celui de la portion de couronne dentee 18* est d'environ 22 mm. Les 
pignons inferieur 6 2 et superieur 6 X ont respectivement des diametres 
primitifs de Fordre de 8 mm et 4 mm. 

20 Dans ce mode de realisation, le rapport de transformation de 

Pensemble est egal a 1. 

Le systeme d'engrenages forme par la roue dentee 18, les pignons 6 t9 
6 2 et la couronne dentee 18' est de preference a denture droite, mais peut 
etre a denture helicoidale ou a chevrons. 

25 Dans un second mode de realisation du dispositif coupe-cigares 

selon Finvention represente aux figures 6 a 10, les ciseaux 1, 1' pivotent 
selon deux axes de rotation propres et distincts ZjZ'j, Z 2 Z' 2 , et les moyens 
d*accouplement en rotation des ciseaux 1, V sont des portions dentees 20, 
20* identiques situees a Fextremite des parties actives respectives de 
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chaque ciseau 1, 1\ qui engrenent ensemble directement, sans 
Pintermediaire d'un pignon. Les autres elements constitutifs sont 
identiques au premier mode de realisation. 

Par reference aux figures 6 a 10, Pextremit-e de la par tie active de 
5 chaque ciseau situee a Poppose du moyen d'actionnement 3, V a proximite 
de Paxe de rotation Z 1 Z\, Z 2 Z' 2 definit une portion de roue dentee 20, 20' 
ayant pour centre Paxe de rotation du ciseau Z A Z\ y Z 2 Z' 2 et de rayon egal a 
la moitie de Pentraxe « 1 » des axes de rotation respectifs Z X Z\ et Z 2 Z' 2 
des deux ciseaux 1, 1*. 

10 La partie active de chaque ciseau 1, V etant usinee et surfacee sur 

une epaisseur egale a la moitie de Pepaisseur des moyens d'actionnement 3, 
3% chaque ciseau est epaule sur un disque ayant pour centre Paxe de 
rotation Z t Z\, Z 2 Z' 2 du ciseau et un rayon egal a celui de la portion de 
roue dentee 20, 20\ 

15 Les epaulements 21, 21' ainsi realises permettent aux ciseaux 1, V 

d'engrener ensemble sur une hauteur egale a Pepaisseur des moyens 
d'actionnement 3, 3\ 

Les ciseaux 1, V pivotent autours de deux goupilles 22 t , 22 2 montees 
serrees dans deux alesages 23 15 23 2 realises dans les deux plaques 4 t 4 2 de 
20 _ la meme fa?on que dans le premier mode de realisation. Ces goupilles 22 t , 
22 2 sont de preference deux rivets dont les tiges sont munies d'entretoises 
24j, 24 2 qui s'inserent dans des percages realises dans chaque ciseau 1, V 
au travers des epaulements 21, 21' et permettent le pivotement des ciseaux 
par glissement des entretoises autour des tiges des rivets. 

25 Le systeme d'engrenages ainsi forme est de preference a denture 

droite, mais peut etre egalement a denture helicoldale ou a chevrons. 

Lors de Putilisation du dispositif selon la presente invention, 
Putilisateur introduit ses doigts dans les moyens d'actionnement 3, 3', par 
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exemple le pouce dans Pun des moyens d'actionnement, Tindex et le majeur 
dans P autre. 

Si les ciseaux 1, 1* sont bloques en position fermee, Putilisateur 
debloque ceux-ci en decrochant les moyens de fermeture temporaire 16, 16* 
5 et ouvre ceux-ci totalement, aide par Taction des moyens elastiques 7. 

I/orifice 5 l9 5 2 est alors libre et Putilisateur peut y introduire le 
cigare a couper et maintenir ce dernier avec sa main libre. 

On rapproche alors les ciseaux 1, V selon un mouvement de rotation 
de chacun des ciseaux 1, V autour de leur axe de rotation respectif YY% 
10 Z t Zi', Z 2 Z 2 ' de fa$on a operer une coupe du cigare. 

Au cours de la phase de coupe, Peffort exerce sur un ciseau est 
transmis a Pautre ciseau grace au systeme d'engrenages 6, 18, 18\ 20, 20'. 
II s'opere ainsi une demultiplication des efforts au niveau des moyens 
d'accouplement des ciseaux en rotation, limitant ainsi Teffort a fournir 
15 pour exercer la coupe et permettant un deplacement relatif des ciseaux et 
des lames tranchantes autour du cigare qui soit simultane et symetrique par 
rapport a un axe XX' median au dispositif, tel que represente aux figures 2 
a 5 et 6 a 10. 

II resulte d'un tel deplacement simultane et symetrique des lames 2, 
20 2' que le cigare se trouve dans un premier temps serti par les lames 
sensiblement sur toute sa peripheric, puis il est coupe simultanement en 
tout point de sa circonference. Ceci evite tout ecrasement ou dechirement 
de la robe du cigare et assure une coupe nette et reguliere dans la mesure 
ou les lames 2, 2 y glissent lors de la coupe selon le meme plan de coupe P 
25 et de plus se chevauchent Tune Pautre, effectuant de la sorte une action de 
coupe sur plus de la moitie d'une section transversale du cigare. 

Une fois le cigare coupe, Putilisateur bloque les ciseaux 1, V en 
position fermee a Taide des crochets 16, 16*. 
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S'il oublie cette derniere manipulation, les moyens elastiques 7 
pousse les ciseaux en position ouverte, afin que chaque partie tranchante 2, 
2' soit xecouverte et protegee par les plaques 4 U 4 2 . 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif coupe-cigares, comportant une paire de ciseaux (1, 
1'), lesdits ciseaux etant superposes et chaque ciseau etant mobile en 
rotation autour d'un axe (Y-Y', Zj-Z/, Z 2 -Z 2 ') et comportant un moyen de 

5 prehension et d'actionnement (3, 3') et un bord formant une lame 
tranchante (2, 2', ladite lame tranchante presentant une face interne 
cooperant selon un plan de coupe (P) avec la face interne de la lame 
tranchante de Fautre ciseau, ledit dispositif comportant en outre des 
moyens de liaison des deux dits ciseaux superposes comprenant au moins 
10 un element de liaison (8 t , 8 2 ; 23 lt 23 2 ) au niveau dudit axe (YY' 5 ZjZ^, 
Z 2 Z 2 ') de rotation, 

caracterise en ce qu'il comporte des moyens d'accouplement 
mecanique (6, 18, 18', 20, 20') des deux ciseaux en rotation autour de leur 
dit axe de rotation, lesdits moyens d'accouplement mecanique comprenant 

15 au moins deux portions dentees (18, 18*, 20, 20') solidaires respectivement 
de chacun desdits ciseaux (1, 1') et cooperant par engrenement de maniere 
a permettre un deplacement relatif desdites lames simultane et symetrique 
par rapport a un axe median (XX'), lesdites lames (2, 2') presentant un 
profil d'attaque concave et symetrique l'un de l'autre par rapport audit axe 

20 (X-X'), ledit profil etant de preference sensiblement semi-circulaire. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il 
comporte au moins une plaque (4 n 4 2 ) comprenant un orifice (5 t 5 2 ) 
symetrique par rapport audit axe median (XX'), de preference circulaire, 
apte a recevoir un dit cigare, ladite plaque etant au moins solidaire des 

25 deux ciseaux au niveau de leur dit axe de rotation (YY', Z 1 Z 1 ', Z 2 Z 2 ') et 
ladite plaque etant disposee contre la face externe (1 2 , 1' 2 ) de l'une desdites 
lames. 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il 
comporte deux dites plaques (4 t 4 2 ) disposees respectivement contre 
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chaque dite face externe (1 2 , V 2 ) de chaque dite lame (2, 2')> les deux dites 
perforations (5 tJ 5 2 ) etant identiques et disposees en regard Tune de Tautre. 

4. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en 
ce que chaque dite portion dentee (18, 18\ 20, 20') s'inscrit dans une 

5 enveloppe circulaire ayant pour centre ledit axe de rotation (YY% Z t Z\ 9 
Z 2 Z' 2 ) desdits ciseaux. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterise en ce que les 
deux dits ciseaux (1, 1*) ont un meme dit axe de rotation (YY'), et l'un 
desdits ciseau comporte une dite portion dentee convexe (18), et Tautre 

10 desdits ciseau une portion dentee concave (18') dont le diametre primitif 
est superieur a celui de ladite portion dentee convexe, et en ce qu'il 
comprend deux pignons (6 U 6 2 ) solidaires et superposes ayant un meme axe 
de rotation commun (YY*), de preference le cas echeant solidaire de ladite 
plaque (4,, 4 2 ), un premier pignon (6,) engrenant avec ladite portion dentee 

15 convexe (18), et un second pignon(6 2 ) engrenant avec ladite portion dentee 
concave (18*). 

6. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise en 
ce que les deux dits ciseaux (1, 1') comprennent des dits axes de rotation 
(ZjZ'j, Z 2 Z' 2 ) distincts et chaque ciseau comprend une dite portion dentee 

20 convexe (20) engrenant directement avec la portion dentee (20 7 ) identique 
de l'autre ciseau. 

7. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise en 
ce que ladite lame (2, 2') d'un dit ciseau (1, 1') est situee entre ledit axe de 
rotation (YY% Z t Z\ 9 Z 2 Z' 2 ) et ledit moyen d'actionnement (3, 3') de celui- 

25 ci, ledit moyen d'actionnement comprenant de preference un orifice apte a 
recevoir au moins un doigt. 

8. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 7, caracterise en 
ce que lesdits moyens de liaison comportent en outre des moyens elastiques 
(7) de liaison entre les deux dits ciseaux (1, 1')- 
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9. Dispositif selon la revendication 8, caracterise en ce que 
lesdits moyens elastiques (7) comprennent un ressort de compression ou de 
torsion maintenant lesdits ciseaux (1, 1*) en position ouverte lorsque le 
dispositif est au repos et ledit dispositif comprenant en outre des moyens 

5 de fermeture temporaire (16, 16') empechant le deplacement relatif des 
deux ciseaux (1, 1*) lorsque ledit dispositif est au repos, de preference des 
moyens maintenant lesdits ciseaux en position rapprochee. 

10. Dispositif selon Tune des revendications 1 a 9, caracteris6 en 
ce qu'il comporte des moyens de guidage en butee permettant de limiter le 

10 deplacement relatif de chaque ciseau (1, 1*), comprenant de preference au 
moins un coulisseau (9) apte a se deplacer a Finterieur d'au moins une 
coulisse (15, 15'), de preference circulaire, ledit coulisseau etant solidaire 
de Tun au moins desdits ciseaux ou de ladite plaque (4 t , 4 2 ), et ladite 
coulisse etant prevue dans Pautre dit ciseau ou le cas echeant dans ladite 

15 plaque (4 t , 4 2 ). 

11- Procede de coupe d'un cigare a l'aide d'un dispositif selon 
Tune des revendications 1 a 10, dans lequel on ecarte les deux dites lames 
(2, 2') et on introduit un cigare entre les deux dites lames, de preference a 
Finterieur d'un orifice (5 ly 5 2 ) prevu dans une desdites plaques (4 t ; 4^, puis 
20 on rapproche lesdites lames selon un dit deplacement relatif simultane et 
symetrique pour realiser la coupe du cigare, de preference a l'aide desdits 
moyens d'actionnement (3, 3'). 
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